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Por favor, carregue aqui uma representacao grafica do seu sistema.
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Por favor, avalie seus conhecimento prévios no campo do desenvolvimento de produtos.
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Vocé participou na aula tutorial (04.11.2024) falando sobre o questionario 2?
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Por favor, liste as partes de seu sistema envolvidas na fun¢do da zona de design escolhida.
Um exemplo poderia ser o a resisténcia, a valvula e a selecdao de temperatura.

A zona de design escolhida € o subsistema de derretimento da maquina de reciclagem para impressdo 3D. As principais partes
envolvidas sdo:

Funil de Alimentagao: Introduz o plastico triturado.

Roscas de Alimentacdo: Transportam o material no fluxo continuo.

Tubo de Aquecimento: Abriga o material durante o derretimento.

Resisténcias Elétricas: Geram calor para fundir o plastico.

Filtro Cénico: Remove particulas indesejadas para garantir a pureza do filamento

Por favor, liste os parametros de design e os parametros de processo que foram definidos na zona escolhida.
Um exemplo poderia ser o valor da resisténcia para um parametro do design, o fluxo de agua para um parametro do
processo.

Parametros de Design:

Material do Tubo: Aco carbono reciclado para resisténcia e durabilidade.
Resisténcias: Poténcia especifica para atingir 220°C.

Filtro Conico: Dimensao e malha especificas para separacdo de impurezas.
Isolamento Térmico: Material ceramico reciclado para evitar perda de calor.
Parametros de Processo:

Temperatura de Operagao: Mantida em 220°C + 5°C.
Velocidade de Transporte: 5 cm/s na rosca de alimentagao.
Tempo de Retencdo no Tubo: 10 segundos para fusdo completa



Por favor, poderia escrever a equacao entre os parametros de design e de processo na zona de design escolhida.

Arelagdo entre os parametros pode ser descrita pela equagdo de transferéncia de calor necessaria para fundir o plastico:

Q

Q=m-c-AT
Onde:

Q

Q: Energia fornecida pelas resisténcias (Joules).

m

m: Massa do plastico processado (kg).

c

c: Capacidade térmica especifica do plastico (J/kg-°C).

A

T

AT: Variagdo de temperatura para atingir o ponto de fusdo

Como vocé calculou os valores dos pardmetros necessarios para o cumprimento da fun¢ao?

esisténcias Elétricas: Calculadas para fornecer Q Q com base no fluxo de plastico de 5 g/s: Q =0.005 - 1800 - (220 - 25) =1.755
J/s (Watts) . Q=0.005-1800-(220-25)=1.755)/s (Watts). Tempo de Reten¢do: Determinado com base no comprimento do tubo e na
velocidade de transporte (5 cm/s). Filtro Conico: Dimensdes especificadas para particulas menores que 0.1 mm.

Vocé utilizou algum método especifico para gerar a sua solucao de projeto?
Se sim, qual?

Foi aplicado o método DFMA (Design for Manufacturing and Assembly), otimizando:

Numero de pegas.
Simplificacdo da montagem.
Integracdo de fungdes (ex.: funil e tubo em uma peca Unica)

Por favor, descreva os intervalos de valores das variaveis de estado e/ou parametrosa, até os quais a funcao ainda é
cumprida.

Temperatura do Tubo: 215-225°C.

Velocidade da Rosca: 4-6 cm/s.

Tempo de Retencdo: 8-12 segundos.

Esses intervalos garantem a fusdo adequada e a eficiéncia do sistema

Por favor, avalie sua confianga de que a solugdo apresentada vai funcionar como vocé espera?
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